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0 LUCIDATRICE VERTICALE SPECIALE
PER COSTE tipo LCT 511 BB

Questa versione della lucidatoro verticale tipo LCT &
stata concepita per sagomare e lucidare esclusiva-
mente il profilo a BECCO DI CIVETTA e realizzare i
TAGLI ANTI-SCIVOLO, garantendo un‘alta produttivi-
ta e costi ridotti di esercizio.

In sequenza, la macchina é composta da:

A - n. 1 GRUPPO GOCCIOLATOIO DALLA PARTE DEL
NASTRO in entrata, regolabile verticalmente ed oriz-
zontalmente, sul quale possono essere montati
utensili da taglio, tra cui I'utensile MULTI-LAMA per
eseguire i tagli anti-scivolo;

B - n. 1 MANDRINO PER SMUSSARE A 45° DALLA
PARTE DEL NASTRO in entrata, per la pre-
sgrossatura;

C. n. 5 MANDRINI LUCIDANTI, OSCILLANTI, con mo-
tori idraulici, ad azionamento pneumatico. Il primo
dotato di TASTATORE per auto-sagomatura me-
diante I'utilizzo di mola diamantata a tazza, per rag-
gia15° 0 25°.

La macchina & corredata di prolunghe a rulli in en-
trata ed uscita.

- SPECIAL VERTICAL EDGE POLISHING
MACHINE type LCT 511BB

This version of the vertical bull-nosing machine LCT
has been created to exclusively process shaped and
polished BIRD BEAK profiles and ANTI-SLIP
GROOVES, with a high productivity at a low cost.

In sequence, the machine is composed by the fol-
lowing units:

A - no. 1 ingoing DRIP-CUTTING UNIT ON THE SIDE
OF THE BELT, adjustable in vertical and horizontal,
on which it is possible to mount cutting diamond
tools, among which the MULTI-BLADE tool for anti-
slip grooves;

B - no. 1 ingoing MANDREL FOR 45° CHAMFERING
ON THE SIDE OF THE BELT, for pre-cutting

C - no. 5 POLISHING OSCILLATING MANDRELS, with
hydraulic motors, pneumatic working, the first pro-
vided with a FEELER PIN for self-shaping by a cup-
shaped diamond wheel, for radius at 15° or 25°.

The machine is provided with two ingoing / out-
going roller tables.
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A - gruppo GOCCIOLATOIO
dalla parte del nastro e
utensile  MULTI-LAMA  per
tagli anti-scivolo.

A — ingoing DRIP-CUTTING
UNIT on the side of the belt
and MULTI-BLADE tool for
anti-slip grooves
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B - MANDRINO PER SMUS-
SARE A 45° dalla parte del
nastro in entrata, per la pre-
sgrossatura.

B - ingoing MANDREL FOR
45° CHAMFERING on the
side of the belt for pre-
cutting
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C - 5 MANDRINI LUCIDANTI,
OSCILLANTI,  con  motori
idraulici, ad azionamento
pneumatico. Il primo dotato
di TASTATORE per auto-sa-
gomatura mediante I'utilizzo
di mola diamantata a tazza e
dime in acciaio.

C - 5 POLISHING OSCILLAT-
ING MANDRELS, with hy-
draulic motors, pneumatic
working, the first provided
with a FEELER PIN for self-
shaping by a cup-shaped di-
amond wheel & moulds.
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Acqua raccolta da due tubi.
Non necessita fondazioni.

Processing water collected
by two hoses. No founda-
tions required
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A N. 1 MANDRINO CALIBRATORE regolabile in orizzontale e verticale
- Potenza motore: KW 3.5; - Velocita di rotazione: RPM 1400; - Diametro dei dischi montabili: mm 250; -
Foro dei dischi montabili: mm 50

B N. 1 MANDRINO A 45° DALLA PARTE DEL NASTRO ad azionamento pneumatico, con finecorsa meccani-
co registrabile
- Potenza totale: KW 1.5; - Velocita di rotazione: RPM 2800; - Tipi di utensili montabili: a) per fresatura
spigoli: mole diamantate a tazza tronco-coniche per grossa asportazione @ mm 120-130, H tot. mm 80,
attacco: filetto dx M 24x3 (x37); b) per bisellatura: mole abrasive a tazza @ mm 120-130, attacco a chioc-
ciola dx standard

C N. 5 MANDRINI OSCILLANTI leviganti e lucidanti di cui il primo con finecorsa meccanico regolabile
- Potenza totale: KW 9.5; - Velocita di rotazione: RPM 1000-1800; - Tipi di utensili montabili: a) per sa-
gomare: mola diamantata a tazza @ mm 120-130, H tot mm 70, attacco: filetto dx M 24x3 (x37); b) per
lucidare: mole abrasive a tazza @ mm 130, attacco a chiocciola dx standard.

VERSO DI LAVORO (unico): da DX a SX

DIMENSIONI DEI PEZZI LAVORABILI: Lunghezza: min. 400 mm - max. senza limite; Larghezza: min. 150
mm — max. senza limite; Spessore: min: 20 mm - max 60 mm.

POTENZA TOTALE INSTALLATA: KW 17

CONSUMO TOTALE D'ACQUA: I/min. 36

VELOCITA DI AVANZAMENTO NASTRO: m/h 5-85

DIMENSIONI (mm): macchina: 2950x1300x1450 — prolunghe: 2 x 1200x20x75 — centralina: 680x550x 1000

PESO TOTALE DELLA MACCHINA: Kg 1960 approx.

@ TECHNICAL FEATURES

A No. 1 CALIBRATING MANDREL horizontally and vertically adjustable;
- Motor power: 3.5 kw; - Rotation speed: 1400 rpm; - Diameter of the attachable discs: 250 mm; - Hole
of the attachable discs: 50 mm

B No. 1 45° MANDREL ON THE SIDE OF THE BELT, pneumatic, with mechanical and adjustable limit
switch;
- Motor power: 1.5 kw; - Rotation speed: 2800 rpm; - Kind of attachable tools: a) To mill edges: Conical-
truncated, cup-shaped, diamond wheels for big removals, @ 120-130 mm, total height: 80 mm, connec-
tion: M 24x3 (x37) right thread; b) To chamfer: Cup-shaped abrasive wheels, @ 120-130 mm, standard,
right, spiral connection

C No. 5 OSCILLATING MANDRELS for facing and polishing, the first of which has an adjustable, mechanical
limit switch
- Total power: 9.5 kw; - Rotation speed: 1000-1800 rpm; - Kind of attachable tools:
a) To shape: Cup-shaped, diamond wheel @ 120-130 mm, total height: 70 mm, connection: M 24x3 (x37)
right thread; b)To polish: Cup-shaped, abrasive wheels, @ 130 mm, standard, right, spiral connection

WORKING DIRECTION (one): from RIGHT to LEFT

DIMENSIONS OF THE SLABS: Length: min. 400 mm - max. no limits; Width: min. 150 mm - max. no limits;
Thickness: min. 10 mm - max. 60 mm

TOTAL INSTALLED POWER: 17 kw

WATER TOTAL CONSUMPTION: 36 liters/minute

BELT SPEED:5-85 m/h

DIMENSIONS (mm): machine: 2950x1300x1450 - roller tables: 2 x 1200x20x75 — oil gearbox: 680x550x1000

MACHINE TOTAL WEIGHT: 1960 kg approx.
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max 60

20 or 30

mmm PARTS PROCESSED
BY THE MACHINE

mmm PARTS NOT PROCESSED
BY THE MACHINE

‘ min 150 ‘




